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1 Specyfkacja techniczna taSm modutowych

1. Wprowadzenie

PLASTIC CONVEYOR SYSTEM S.L. (PSC) jest hiszpariskim
przedsiebiorstwem, ktére powstato, aby rozwijaé
technologie modutowych tasm transportowych. Znajdujg
one zastosowanie w przemysle, we wszystkich przypadkach,
w ktdrych charakterystyka proceséw pozwala naich uzycie

Zaprojektowanie i wyprodukowane w Hiszpanii, rozne serie
produktdw prezentujg ogromng ilo$¢ zastosowan w réznych
sektorach przemystu, zaréwno spozywczego, jak i innych.
Modularna koncepcja taSm pozwala na niezliczona ilo$é
zastosowan rowniez do specjalnych projektow.

Firma PCS posiada obecnie siedem serii produktow, ktére
zostaty zaprezentowane w katalogu. PCS caly czas pracuje
nad nowymi produktami, aby sprosta¢ rosngcemu
zapotrzebowaniu rynku.

2. Charakterystyka TaSm Modutowych

TaSmy PCS sa produkowane z plastikowych czesci
(modutéw) formowanych wtryskowo przy uzyciu naj-
nowoczesniejszych technologii. Procesy te sg kontrolo-
wane na kazdym etapie produkcji.

Cala taSma zbudowana jest z modutéw tgczonych przy
pomocy pinéw tgczacych. Nazwa taSm zwigzana jest z ich
charakterystyczng konstrukcja

Wymagane szerokosci budowane sg na zasadzie do-
dawania kolejnych modutow, zawsze przy uzyciu “metody-
cegly”. Laczac cate moduty z pétmodutamilub pojedyriczymi
elementami powstaje waska tasma na potrzebng dtugosé.

2.1.Zastosowanie w przemysle

Konstrukcja roéznych modutow PCS, wykonanych z ter-
moplastycznych materiatdw, pozwala na wykorzystanie
tasm w wielu gateziach przemystu. Jednakze w kazdym
przypadku nalezy doktadnie uwzgledni¢ ich zastosowanie,
biorac pod uwage wszystkie czynniki, np. warunki
zewnetrzne, transportowane elementy, wymagane normy
orazinne.

PLASTIC CONVEYOR SYSTEM uzywa materiatow zaa-
probowanych przez FDA. Te same materiaty sg
wykorzystywane do produkcji innych czesci, ktére nie
spetniajg zadnych norm.

Przyktadowe sektory dla zastosowania tasm modularnych:

« Rybyiprzetwory rybne

« Mrozonazywnos¢

» Mieso,drébiich przetwory
» Pieczywo

» Ciastaistodycze

e Cukier

« Owoceiwarzywa

» Konserwy

« Napoje butelkowane

- Segregowanie przesytek

» Pakowaczki, etykieciarki oraz wagi
» Przemystsamochodowy

« Opony

» ProcesRecyclingu

« Drewnoipochodne

W rozdziale 7.1. zostaly wyszczeg6lnione rézne i naj-
bardziej odpowiednie zastosowania dla tasm
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2.2. Standardowe materiaty dostepne dla modularnych
tasm transportowych.

PLASTIC CONVEYOR SYSTEM® uzywa nastepujgcych
materiatow do produkcji swoich modutow:

 Polipropylen (FDA)
« Polietylen(FDA)

+ Acetal (FDA)
 Poliamid (FDA)

Inne materiaty uzywane do specjalistycznych zastosowan,
to:

e Ryton(FDA)

« Noryl (FDA)
 Specjalne polipropyleny
« Materiatantystatyczny
« Poliweglan +teflon

Do produkcji k6t zebatych i innych akcesoriow uzywane sa
nastepujace materiaty:

 Polipropylen (FDA)
 Polietylen (FDA)

e Acetal (FDA)

« Poliamid 6 (Nylon)
» Ryton (FDA)

Charakterystyka poszczeg6lnych materiatéw:

Polipropylen (FDA)

Charakteryzuije sie niskg waga, ok. 0.90, unosi sie nawodzie.
Jest wyjgtkowo wytrzymaty na czynniki chemiczne, takie jak
kwasy, zasady, alkohole i sole (og6lnie). Temperatura jaka
wytrzymuje w czasie ciggtej pracy miesci sie w +1°C do
+ 104°C. Nie jest zalecane jego stosowanie w wypadku
ciggtego oddziatywania temperatury ponizej 8°C, w ktorej
staje sie kruchy. Swojg odporno$¢ uzyskuje powyzej tego
punktu temperatury. Jest to standardowy materiat do
produkcji tasm modutowych PCS.

Polietylen (FDA)

Tak jak polipropylen, unosi sie na wodzie dzieki swojej
niskiej wadze, okoto 0,95. Wykazuje réwniez dobrg
wytrzymato$¢ nazmeczenie materiatu. Ponadto, jest bardzo
elastyczny i ma duzg absorpcje uderzen. Co wiecej, ma
wspaniate wiasciwosci do zastosowan w niskich
temperaturach wraz z odpornoscig na kwasy, zasady i
weglowodory. Wszystko to powoduije, ze jest fantastycznym
materiatem termoplastycznym do bardzo specjalistycznych
zastosowan. Odpowiednia temperatura do pracy ciagtej
miesci sie w przedziale po-miedzy -72°Ca + 66°C.

Acetal (FDA)

Ztozony z zywic acetalowych ma duzo wieksza odpornosé
mechaniczng i chemiczng w poréwnaniu do polipropylenu i
polietylenu. Jego waga wynosi okoto1,40, co uniemozliwia
unoszenie sie na wodzie. Jest elastyczny i wytrzymaty na
zmeczenie materiatu. Wyroznia sie matym wspéiczyn-
nikiem tarcia, dzieki czemu jest odpowiedni do stosowania
w miejscach, gdzie wystepuje zuzycie, tarcie lub Scieranie.
Jest takze odpowiedni do transportu ciezkich przedmiotéw
lub innych produktéw z duzg szybkoscia. Posiada réwniez
dobre wiasciwosci przewodnictwa elektrycznego, co
pozwala na zastosowanie w miejscach, gdzie energia
statyczna moze sie kumulowaé. Zakres temperatury
zalecanej do pracy ciggtej wynosi od -45°C do +93°C.

Poliamid 6 (Nylon)

Termoplastyczny materiat ( z lub bez wiokien szklanych) jest
bardzo wytrzymaly na zuzycie, jest uzywany do produkcji
tylko kilku komponentow. Dzieki swojej odpornosci na
Scieranie zaleca sie stosowanie tego materiatu do produkcji
kot zebatych, elementéw nos$nych oraz pinéw faczacych,
Zakres temp. zalecanych do pracy ciggtej wynosi od -40°C do
+120°C.

Ryton (FDA)

Ten zaawansowany zwigzek polisiarczku fenylu (pps),( z
dodatkiem lub bez widkna szklanego) zapewnia wyjatkowg
wytrzymato$¢ na tarcie i zuzycie. Ma takze wspaniatg
wytrzymato$¢ chemiczng i hydrolitycza, dobra izolacje
elektryczng, maly stopien palnosci praktycznie zerowa
absorpcje wody cechuje go statos¢ wymiaréw. Zakres
temperatury zalecanych do uzycia (od -45°C do 240°C)
pozwala na jego zastosowanie w warunkach, w ktorych
nigdy wczesniej tasmy modutowe nie byty wykorzystywane.

Noryl

Materiat termoplastyczny otrzymany z PPO/PS
(polioksyfenylu/polistyrenu) z dodatkiem lub bez wiokna
szklanego. W jego przypadku dopuszczalny jest kontakt z
woda pitng. Moze by¢ stosowany w pracy ciagtej do temp.
130°C. Pozwala to na uzycie w miejscach, gdzie zazwyczaj nie
mozna zastosowaé innych materiatéw, ktére nie maja tak
wysokiej odpornosci natemperature.

Specjalne polipropyleny
Dzieki uzyciu roznych dodatkéw, mozliwe jest uzyskanie
specjalnych wiasciwosci w zaleznosci od zapotrzebowania.

Materiaty antystatyczne

Wiekszo$¢ materiatdw uzywanych przez PCS do produkc;ji
tasm modutowych moze by¢ wyprodukowana z dodatkami,
ktore zmieniaja poczagtkowe wiasciwosci.

——— e A
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Elastometer

Moduty moga by¢ produkowane z materiatem elastycznym,
ktory oprocz amortyzacji uderzen, jest uzywany jako
element antyposlizgowy, ktéry daje mozliwosci transportu
pod katem (do 15%).

Uzywane materiaty sg zatwierdzone przez FDA. Zakres
temperatury pracy miesci sie pomiedzy -40°C a 100°/120°C
(wzaleznosci od zastosowania).

2.2.1. Charakterystyka dostepnych materiatow
Gtowna charakterystyka techniczna kazdego z materiatow

uzywanych do produkcji modutowych tasm trans-
portowych.

Doktadna waga 090 0’95 1’40
Wspétczynnik L
tarcia akceptowalny | akceptowalny niski
Odpornos¢

: ) dobra bardzo dobra dobra
mechaniczna
Odpornos¢

P . dobra dobra bardzo dobra
chemiczna
‘?‘.’p""?“c na ograniczona normalna bardzo dobra
$cieranie
Plastyczno$¢ dobra bardzo dobra dobra
Odpornos¢ na
zmeczenie dobra bardzo dobra dobra
Temp min (°C) +1 -73 -45
Temp max (°C) +104 +66 +93
Zakres temp przy
ciaghym uzyciu (°C) +5/+103 -50/+65 -40/+90

2.3.Naped taSm modutowych

Tasmy modutowe napedzane sg przez kota zebate. Zostaty
one specjalnie zaprojektowane do uzycia z réznymi
produktami PCS. Kazda seria posiada dostosowane kota
zebate.

Kota zebate(lub waltki zebate) sg produkowane metoda
wtryskowg z materiatu termoplastycznego, dostosowanego
do danych potrzeb. Istnieje mozliwos¢ montazu na watku
kwadratowym lub okragtym.

Wszystkie kota zebate PCS zostaty zaprojektowane do uzycia
na kwadratowych watkach o réznych wymiarach w
zaleznosci od ich serii i ich wiasnych wymiardw. System ten
pozwala zagwarantowac ciggto$¢ obrotu zestawu wat+koto.
W tym samym czasie moga przesuwac sie wzdtuz watka w
okreslonym limicie, zapewniajgc przyczepnosc i

-

przeniesienie tasmy.
Kota zebate moga by¢ zamontowane nawatkach okragtych o
roznych Srednicach.

W obu przypadkach kota zebate moga by¢ zamocowane za
pomocg $rub dociskajacych i koteczkow, utatwiajgcych
montaz na wale oraz zapewniajacych state umiejscowienie
kotawzgledem watka.

Inne wymiary két moga by¢ produkowane na zamowienie
w kazdym przypadku z Poliamidu 6 (Nylon) lub stali
nierdzewnej.

2.4.Program produkeji, serie i klasy produktow

PCS aktualnie dysponuje 7 seriami produktéw przeznaczo-
nymi do wiekszosci zastosowan we wczesniej wymienio-
nych gateziach przemystu.

Biorgc pod uwage mozliwe kombinacje, mozna otrzymac
szerokg game produktow. Podanie warunkéw Srodowiska
pracy, w ktérym ma by¢ uzywana tasma, pozwala na opty-
malny dobdr w kazdym przypadku.

1)Tasmy uzywane w przemysle spozywczym, tzn. wszystkie
tasmy, ktére zostaty wykonane z elementéw
wyprodukowanych z materiatow zatwierdzonych przez FDA
(Food Drug Administration) z USA do kontaktu
bezposrednio z zywnoscia.

Serie przeznaczone do kontaktu z zywnos$cig posiadaja
oznaczenie AL.isgto:

+ PCS-12AL
+ PCS-25NEOAL
» PCS-50AL
» PCS-40AL

Serie transportu, ktdre zazwyczaj nie sg uzywane w konta-
akcie z zywnoscia, ale réwniez sg wyprodukowane z mate-
riatdw umozliwiajgcych kontakt z zywnoscia:

e PCS-25AL-Kulkowa
e PCS-50AL- Rolkowa Akumulacja
e PCS-51AL
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e PCS-51AL Otwarta/Transfer

Aby zadowoli¢ specyficzne zapotrzebowanie klientow,
wprowadzone zostaly zastosowania specjalne. Bazujg one
na juz istniejgcych elementach rdéznych modeli tasm
modutowych PCS; jak dotgd sgto:

e PCS-25AL Zamknieta “wstawki”

e PCS-25 AL Otwarta/Zamknieta/”TE” perforowane
(temp. pracy do 130°C/140°C)

« PCS-25AL Zamknieta “wstawka” i /specyficzna funkcja
pozycjonowania

e PCS-25 AL Zamknieta/ PSC-50 AL Zamknieta (z miekkimi
zabierakami)

e PSC-50AL Zamknieta “Pakujgca”

e PSC-50AL Zamknietaz wypustkami, antyposlizgowa

« PSC-50 AL Zamknieta “wstawki”

» PSC-50 AL Zamknigta, z réznymi profilami

e PSC-25 AL z gumowa powierzchnig/PCS-50 AL. gumowg
powierzchnig

Moga one by¢ uzywane w kontakcie z zywnoscig w zalezno-
§ci od wymagan zastosowania i materiatow termoplasty-
cznych uzytych do wtrysku.

2.5. Charakterystykaogoélna

Zamkniete

PCS-12 AL Zamknieta

PCS-50 AL Zamknieta

—

'}I PCS-25 AL
Zamknigta

Moduly, ktérych powierzchnia gorna lub powierzchnia
pracy jest catkiem ptaska i gtadka - nie ma na niej zadnych
otwordéw ani perforacji.

Jej uzycie jest zalecane w wypadku, gdy nie jest wymagana
wentylacja ani odsgczanie ptyndéw lub gdy objetosc
produktow jest mniejsza. Stuzy to zapobieganiu zaczepienia
produktdw o tasme lubinnych zaktocen.

Perforowana
Powierzchnia modutéw jest ptaska, ale zawiera otwory
regularnie rozmieszczone na catej swojej dtugosci.

Szczegolnie polecane do transportu niewielkich produktow
(ale wiekszych niz otwory) oraz takich, ktére muszg by¢
wentylowane, takze gdy konieczne jest odprowadzenie

wody/ptynéw w zaleznosci od procentu perforowanej
powierzchni.

PCS-50AL Perforowana

PCS-50AL Perforowana @4

o

Otwarta

Istnieje zarébwno w serii do uzytku z zywnoscig, jak i do
transportu. Zostaty zaprojektowane do stosowania, ktére
wymaga napowietrzenia lub wysokiej wentylacji oraz
sprawnego odprowadzenia ptynéw. Jej konstrukcja to typ
Lgrilla" lub ,sieci”, ktéra pozwala unikng¢ osadzania sie
niepozadanych czastek na jej powierzchni oraz pozwala
zachowac gtadka powierzchnie i utatwia czyszczenie.

PCS-50 AL Otwarta  PCS-51 AL Otwarta PCS-51 AL Otwarta

W zaleznosci od ilosci i rozmiaru otwordw, nalezy dobraé
wielkos¢ transportowanego produktu. Z tego powodu
nalezy wczesniej skonsultowac wielko$¢ transportowanego
produktu.

Zwypustkami (CONE TOP)

Dostepna jedynie w serii PCS-50 AL, posiada na swojej
zamknietej powierzchni stozkowe wypustki, ktore po-
magaja unieruchomic transportowany materiat.

- PCS-50 AL z wypustkami
-

el
-

;
f“’r : -
fr"'; Z,':-:"-:'...‘
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Stozki utrudniajg przylepienie sie transportowanych
produktéw, co czyni tasSme idealng do transportu na
rampach o niewielkim nachyleniu.

Zwiekszona przyczepnos¢ (GRIP TOP)
Zrobiona na bazie PCS-25 AL i PCS-50 AL Zamknieta (PP),
posiada na swojej powierzchni warstwe elastomeru

S
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0 wykonczeniu ,diamentowym" i wysokosci 3,5 mm.
Warstwa ta jest wtryskana odgérnie z materiatu nadajacego
sie do kontaktu z zywnos$cia. Materiat o standardowej
twardosci. 50 stopni shore'a czyni te taSme idealng do
transportu (o nachyleniu do 30°) pudeteki tac.

PCS-50 AL GRIP TOP

Filtr2mm

Dostepna wytgcznie w serii PCS-50 AL, jej gtdbwna cecha sg
2 mm prostopadte rowki na catej jej powierzchni. Czyni ja
odpowiednig do uzycia jako filtra do resztek w maszynach
pralniczych lub oczyszczalniach wody.

PCS-50 AL Filtr 2mm

Dostepne sg w dwdch wersjach. Jedna z nich posiada
wewnetrzng prowadnice do két zebatych, a druga wy-
stepuje bez niej. Przeznaczona jest do montazu bezpo-
Srednio na metalowych taficuchach transmisyjnych.

Akumulacja

Zaprojektowana i stworzona aby zminimalizowac efekt
tarcia transportowanych elementéw na taSmie bazowej, ma
rolki, ktore pozwalajg uzyska¢ wspomniany efekt.

TaSma PCS-15 AL Roller ma rolki na precikach ze stali
nierdzewnej, ale o ,,statej” formie i umiejscowieniu.

Tasma PCS 50 AL roller/akumulacja pochodzi od tasmy PCS-
50 AL zamknieta, do ktérej dodaje sie rolki mniejszej
dtugosci w dowolnej formie i ilosci montowane w zaleznosci
od zastosowania.

System transferu
Powstatz podobnej koncepcji, co typ otwarty.

PCS-51 AL Transfer

Posiada wszystkie cechy swoich poprzedniczek (pojemnosé
wentylacji, tatwos¢ czyszczenia, minimalne osadzanie sie
czasteczek), jak réwniez dodatkowag wihasciwosé w
transporcie produktow i utatwia potgczenia wejscia i wyjscia
innych elementow instalacji transportera.

Posiada wyzsze profile, co pozwala jej na wydtuzenie drogi
transportowanych produktéw. Jest to mozliwe poprzez
uzycie produktu PCS zwanego ,grzebieniem
transferowym", za ktérego pomocg mozna potgczy¢ wolne
przestrzenie pomiedzy wysokimi profilami poszczeg6lnych
modutow tasmy.

Do pracy potuku (Zakret)

PCS-40AL Zakret z jezyczkiem

PCS-40AL Zakret bez jezyczka

Stosowana w transporterach, ktére wymagajg transportu
po tuku. Moze by¢ uzyta do transportu na jednym poziomie
lub na spirali w odpowiednio zaprojektowanym
przenosniku, biorac pod uwage ograniczenia projektu
modutow.

Tak jak w taSmach typu otwartego, majg one wysoki procent
powierzchni otwartej, co pozwala na dobra wentylacje oraz
przepuszczalnos¢ ptyndw.

Moduly istniejg w dwoch wersjach. Roznicg jest obecnosé
elementu wspierajagcego na koncu, zaprojektowanego tak,
aby dziata¢ jak prowadnica, umieszczajaca tasme w czesci
ramy transportera.

TASMA DO PRACY PO LUKU PLASKA ZAMKNIETA

Jest tak zaprojektowana, ze moze by¢ uzyta w montazu na
przeno$nikach tukowych o katach pomiedzy 30° a 180°.
Dzieki temu, ze jest zamknieta i nadaje sie do kontaktu z
zywnoscia, moze stuzy¢ do transportu wszelkich produktow.

2.6. Specyfikacja komponentow (moduty oraz akcesoria)

W rozdziale ,Dane techniczne" mozna znalezé dane
wszystkich produktéw PCS, ktore sg obecnie dostepne.
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Przedstawione ponizejinformacje pozwalajg projektantowi,
wykonawcy, czy uzytkownikowi taSmy modularnej dobrac
odpowiednie moduly i akcesoria z ponizej wymienionych:

e wymiar i waga poszczeg6lnych modutéw dla kazdego
modelu

» liczbe produktow jaka zawiera jednostka miary
(mlubm2)

«  %otwartejpowierzchni, liczbe i rozmiar otworéw

» standardowa szeroko$¢ tasm

« ilos¢ pakowanych produktéwiich wage

« 0golngcharakterystyke

» zalecanetemp. uzycia

» odporno$¢ nawydtuzanie

» wspotczynnik tarcia

» specyficzna charakterystyka konstrukcji produktu

« materiaty produkcyjne

« kolory

» dostepne artykuty

Inne konieczne niewymienione dane, mozna uzyskac
bezposrednio od producenta.

2.7. Akcesoriado tasSm modutowych

PCS posiada szereg akcesoriow, ktore umozliwiajg do-
skonalenie i rozszerzanie mozliwosci zastosowan
transportowych tasm modutowych. Sg to akcesoria
(dostepne tezwinnych kolorach i typach):

Modut z zabierakiem prostym
(Seria: PCS-25 AL, PCS-50 AL, PCS-
50 Otwarta, PCS-40 AL Do pracy
po tuku)

Modut z zabierakiem zakrzywio-
nym (Seria: PCS-50 AL)

Modut tasmy do montazu zabie-
rakow elastycznych (PVC i inne).
Proste i pochyte — rézne wielkotci

Modut z zabierakiem do pracy po
tuku (seria PCS-40 AL)

Kota zebate, watki zebate
(wszystkie serie)

Ostony boczne (bandy) (seria:
PCS-25 AL, PCS-50 AL)

Grzebienie transferowe (seria:
PCS-51 Transfer)

Maskownice mocowania do grze-
bieni transferowych (seria: PCS-
51 Transfer)

Piny faczace (wszystkie serie)

Jezyczki prowadzace (seria: PCS-
40 AL, PCS-40 AL LN)

Rolka prowadzgca (seria: PCS-40
AL, PCS-40 AL LN)

Zatyczki pindw taczacych
(wszystkie serie)

Rozne zabieraki/profile: A\

Prowadnice boczne ¥
Prowadnice wewnetrzne -
Przesuwne/slizgowe u =

Rolka prowadzaca (seria: PCS-50
wszystkie modele

2.8. Dostepne materialy do prowadnic $lizgowych
modularnych tasm transportowych

PCS dysponuje petng gamg profili z materiatow plasti-
kowych do konstrukcji transporteréw z zastosowaniem
taSm modutowych. Sg one polecane do uzycia jako
prowadnice S$lizgowe, boczne, ochronne lub jako tory
§lizgowe. Ich odpowiednie stosowanie gwarantuje
doskonate funkcjonowanie, a takze dtugg zywotnos¢ tasm.




2 Charakterystyka tasm modutowych

Uzywane materialy:

e« UHMW (Polietylen o bardzo wysokiej masie czaste-
czkowej)
- HMW (Polietylen o wysokiej masie czasteczkowej)

Dostepne typy profili:

» Plaskie lub prostokatne

e Forma,L"

- Forma,z"

» Dopracypotuku

« DoPCS-40 ALdo pracy po tuku.

» DOPCS-40ALLNdo pracy potuku
« Wzory na specjalne zaméwienie

2.9. Szczegoblne zastosowaniairozbudowa

PCS zaprojektowat i rozwinat serie modutowych tasm
transportowych do specjalnych zastosowan. Bazujg one na
podstawowych modelach. Dajg duzg wszechstronno$¢
zastosowania oraz szerokie mozliwosci uzycia.

2.9.1.PCS-25AL Zamknieta ,,Wstawki"

Model ten bazuje na modelu PCS-25 AL Zamknieta. Posiada
na catej dhugosci dodatkowy profil z okragtymi otworami
rozmieszczonymi w linii ,,zygzak". Pozwalajg one na
umieszczenie w tasmie elementéw takich jak
np. wiosie, aby otrzymac efekt ,,szczotki".

Ten produkt na swoich ,wtoskach" moze transportowac
rozne towary, ktore wymagajg szczegélnej ochrony przed
zniszczeniem lub uszkodzeniem. Zostata zaprojektowana do
transportu delikatnych artykutéw spozywczych.

Dzieki wytrzymatosci, dtugosci i sztywnosci wioskow moze
byé réwniez stosowana do transportu metalowych
pokrywek, szkta i innych. Mozna wyprodukowa¢ réwniez
wktadki z innego typu materiatdw np. gumy, elementéw
metalowych (zawsze po konsultacji warunkéw uzycia oraz
wspotpracy zklientem).

2.9.2 PCS-25 AL, PCS-50 AL Perforowana/Otwarta/
Zamknieta,,TE”

Moduly tasm przeznaczone sg do pracy ciagtej do
130°/140°C. Specjalne wersje przeznaczone do stosowania
w miejscach, w ktérych wymagana jest odpornos¢ na
wysoka temperature, np. kuchnie, pasteryzatory. Moduty te
nie traca swoich pierwotnych cech.

Kazdy typ taSmy modutowej PCS moze by¢ wyprodukowany
z materiatu termoplastycznego (noryl), ale zawsze
wymagane jest przeanalizowanie konkretnego zastoso-
wania. Piny tgczace moga by¢ wykonane ze stali nierdzewnej
lub z tego samego materiatu, co taSma lub z teflonu z dodat-
kiem policarbonu.

2.9.3. PCS-25 i 50 AL. Perforowana/Otwarta/Zamknieta
»HT" (wysokatemp.)

Produkowana z materialu termoplastycznego (ryton)
spetniajgcego normy FDA, posiada wytrzymatos¢ na
temperature do 240°C/260°C w pracy ciggtej. Piny taczace sg
zazwyczaj ze stali nierdzewnej lub z teflonu z domieszkg
policarbonu.

PCS-50 AL Otwarta (Noryl)

Sg szczegOlnie zalecane do pracy w piecach do zamykania
blistréw, kazdego rodzaju opakowan termoplastycznych,
opakowan, filtrow goracego oleju i innych. Dzieki
mozliwosci dopasowania sie do wymiaru mozna je
wykorzystywaé w wielu zastosowaniach.

Kazdy produkt z gamy PCS moze by¢ wyprodukowany z tego
materiatu.

2.9.4PCS-50 AL Zamknieta ,,Pakowanie™

Wykonana na bazie modelu PCS-50 AL Zamknieta
(wyprodukowana z polipropylenu lub poliamidu), sktada sie
znatozonej warstwy EPDM o malej gestosci. Seria ta posiada
zagtebienia dopasowane ksztattem i wymiarem do
produktéw. Zastosowanie znajdujg w przenosnikach
pakujacych lub butelkujacych automatycznie.

Aby utatwi¢ czyszczenie powierzchni oraz wzmocnic¢
odpornos$¢ na zuzycie lub zbtkniecie powierzchni EPDM,
zostata ona pokryta warstwasilikonu.




2 Charakterystyka taSm modutowych

Tak jak w poprzednich przypadkach, niezbedne sg in-
formacje na temat zastosowania w celu dopasowania do
potrzeb uzytkownika.

2.9.5.PCS-25 AL Zamknieta/ PCS-50 AL Zamknieta z ela-
stycznymi zabierakami

Do zastosowania we wszystkich aplikacjach, w ktérych moze
dojs¢ do uszkodzen transportowanych materiatéw. PCS
opracowat te akcesoria, ktére sg wykonane z elastomerow
posiadajacych akceptacje FDA. Moga one by¢ ,elastyczne™ i
»miekkie".

Kazda tasma moze by¢ wzmocniona (jak to wynika z
dtugoletnich doswiadczen PCS). Wzmocnienie moze byé
wykonane w odpowiedniej twardosci na specjalne
zamOwienie. Moga by¢ one montowane na sztywnych
modutach.

Kazdy element tasm modutowych PCS moze zosta¢
wyprodukowany z tego elastycznego materiatu, w zalezno-
§ci od typu i zastosowania moze on pracowat¢ w
temperaturze pomiedzy 50°C a 100°C.

2.9.6. PCS-50 AL Antyposlizgowe ,,z wypustkami*

. PCS-51 AL z wypustkami
Ly W ' antyposlizgowa

Wyprodukowany z termoplastycznego materiatu (FDA)
modut stosuje sie w przypadkach, gdzie istnieje mozliwos¢
zeslizgiwania sie produktéw transportowanych po skosie
lub po rampie do 30° nachylenia.

2.9.7. ANTYSTATYCZNA
Wszystkie produkty PCS mogg by¢ produkowane na
zamoéwienie z termoplastycznych materiatow antysta-

tycznych.

2.9.8.PCS-50 AL Zamknieta ,wstawki"

.
N W

-

PROFILE

Przeznaczona do szybkiego montazu na tasmie bez
dodatkowych akcesoriow. Zgodna z kazdym typem
elastycznych profili wyprodukowanych z wyttaczanego PVC
lub innych materiatéw. Mozna jg zamontowaé na rézne
sposoby w zaleznosci od potrzeb.

2.9.9.PCS-50 AL. Zamknietaz elastycznymi ,palcami”

W podobny sposéb jak montuje sie elastyczne zabieraki,
mozna zamontowac elastyczne cylindryczne popychacze do
delikatnych owocdw iinnych produktow.

Dzieki temu ze sg pojedyncze (element skfada sie z dwdéch
»palcow™) pozwala na ustawienie duzej przestrzeni dla
odsgczaniaz wody lub innych ptynéw.

2.9.10 PCS-25 AL Zamknigta z ,,wstawki" i/lub specjalnymi
elementami pozycjonujgcymi

Rozwiniete dla konkretnego zastosowania, z
wykorzystaniem wszystkich typédw tasm z rodziny PCS-25
AL.. Z modutami ,wktadkami” z tej samej serii, pozwala
ustawi¢ na powierzchni elementy pozycjonujace, ktére
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Zostaty rozwiniete specjalnie dla tej aplikacji. Pozwala na
ogromng ilos¢ kombinacji, takich jak montaz innych
elementdw detekcyjnych lub automatyzujgcych.

2.9.11. PCS-25 AL kulkowa

Stosowana, aby unikng¢ tarcia i zwiekszy¢ energie.
Zaprojektowana i wyprodukowana przez ECO. Mozliwa do
zastosowania wszedzie tam, gdzie zachodzi potrzeba
przyspieszenia, zwolnienia, obrotu i buforowania
transportowanego produktu. Dzieki temu powstaje
minimalne tarcie i 0szczednos¢ energii.

PCS-25 AL Kulkowa

Mata podziatka (25,4 mm) pozwala na przenoszenie
mniejszychilzejszych produktéw.

Kulki zamontowane w tasmie (polipropylen) o $rednicy 10
mm, w zalezno$ci od zastosowania moga by¢ wykonane z
acetalu (POM) lub stali nierdzewnej. W kazdym przypadku
piny tgczace sg wykonane ze stali nierdzewnej.

Uzywana statycznie posiada ogromne mozliwosci w uzyciu
przy wejsciu/wyjsciu ciezkich elementéw transportowa-
nych.

2.9.12PCS-25 AL Rolkowa

Tak jak PCS-25 AL Kulkowa, wytwarza minimalne tarcie i
oszczedzaenergie w trakcie uzytkowania.

Zaprojektowana i wyprodukowana przez ECO, moze by¢
wykorzystana w wielu miejscach przy buforowaniu i
transporcie.

Zintegrowane rolki (z polipropylenu) sg produkowane z

acetalu (POM) lub stali nierdzewnej o $rednicy 10 mm w
zaleznosci od zastosowania. Piny taczace sg zawsze
wykonane ze stali nierdzewne;j.

Niewielka podziatka pozwala na zastosowanie tej taSmy w
wielu przypadkach, wiacznie z transportem, buforowaniem
itp. matych elementéw. Oferuje rozne mozliwosci
zastosowan, np. do tworzenia ramp, drog, zakretow.
Pomiedzy rolkami wystepuja przestrzenie, ktdre moga
powodowac poruszenie sie transportowanego produktu lub
jego skoki.

2.9.13 PCStasmado pracy po tuku ptaskazamknieta

Zaprojektowana do uzycia w przenosnikach tukowych ze
statymi szeroko$ciami wg modeli uzywanych i z katami
pomiedzy 350 a 1800 tak jak to widaé w karcie technicznej.

2.9.13.PCS-25y 50 AL.. Roller/akumulacja

Tak jak tasmy PCS 15-AL. Roller belt y PCS-25 BOL BELT byty
rozwiniete na podstawie podstawowych modeli PCS-25 AL |
50 AL zamkniete, do ktérych dodano rolki state by
zminimalizowaé tarcie w strefach kumulacji
transportowanych elementéw. We wszystkich przypadkach
rolki produkuie sie z PAaprzetvczkiz Acetalu | Inox.




Specyfikacja techniczna
Tasmy modutowe

PCS-12 AL
PCS-12 AL Zamknieta
Kota PCS-12 AL (rézne wymiary)

PCS-12 NEO AL
PCS-12 NEO AL

PCS-25 AL
PCS-25 AL Perforowana
PCS-25 AL Otwarta
PCS-25 AL Zamknieta
PCS-25 AL Kulkowa
PCS-25 AL Zamknieta z zabierakami
PCS-25 AL Zamknieta “wkiadki”
PCS-25 AL Grip
PCS-25 AL Falbany boczne
Kota PCS-25 AL (rézne wymiary)
Falbany boczne PCS-25 AL (H 50mm)

PCS-40 AL
PCS-40 AL Zakret LN (z jezyczkiem)
PCS-40 AL Zakret
PCS-40 AL Zakret z jezyczkiem dolnym
PCS-40 AL Zakret LN (z jezyczkiem) z rolka
PCS-40 AL Zakret z rolka
PCS-40 AL Zabieraki z jezyczkiem bocznym
PCS-40 AL Zabieraki
Kota PCS-40 AL (rézne wymiary)

PCS-50 AL
PCS-50 AL Perforowana
PCS-50 Al Otwarta
PCS-50 AL Zamknieta
PCS-50 AL Zamknieta z wypustkami
PCS-50 AL Perforowana @4
PCS-50 AL Perforowana z wypustkami
PCS-50 AL Grip
PCS-50 AL 2mm Filter
PCS-50 AL Zamknieta za zabierakami
PCS-50 AL Zamknieta z zakrz. zabierkami
Kota PCS-50 AL (rézne wymiary)

PCS-51 AL

PCS-51 AL Otwarta

PCS-51 AL Otwarta zewn. moc. pretow

PCS-51 AL Otwarta z zabierakiem

PCS-51 AL Transfer

PCS-51 AL Transfer zewn. moc. pretéw

Kota PCS-51 AL (rozne wymiary)

PCS-51 AL Grzebienie transferowe

PCS-51 AL Podwdjne grzebienie transferowe
UWAGA PCS-51 AL. Maskowanie Srub

Wszystkie produkty PCS sa dostepne w formacie AUTO-
CAD na stronie www.pcsbelt.es
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Opakowanie

Wym. opakowania

Polipropylen
Polietylen
Acetal

Podziatka 12,5 mm
Otwarta powierzchnia 0%
Max otwory -
llo$¢ otwordow -
Prowadzenie Centralne
Dtugos$¢ (mm) 100
Powierzchnia (m?) 0,00125
Elementéw na m2 800

- WAGANA M2 (Kg/m?) (bez pretow taczacych)
Polipropylen 5,065
Polietylen 5,065
Acetal 7,596

| ROZCAGLIWOSC(N/m20°0)
Polipropylen 8800
Polietylen 5950
Acetal 14200

- WSPOLCZYNNIK TARCIA (dla wsparcia UHMW)
Polipropylen 0,14
Polietylen 0,16
Acetal 0,11

Srednica: 5,0 mm dugosé 612 mm (2 gtéwki). Inne
Formaty dla wiekszych szerokosci.

1m?

360x204x250mm

7,600
11,400

Powierzchnie taczace: gtadkie dla tatwego czyszczenia.

Gladka powierzchnia utatwiajaca czyszczenie J

60 ’ 80 |100|120‘140‘160‘180‘200 |

Inne szeroko$ci: co 20mm od standardowej szer.
Minimalna szerokosc elementow: 100mm
Minimalna szeroko$¢ taSmy ciagtej: 40mm

Seria PCS-12 AL
Akcesoria

D43 D99 D147

Podziatka

15x15
25x25
30x30

40x40

D 20 ($rednica)
D 30 ($rednica)
D 40 ($rednica)

Polipropylen

Acetal

Opakowanie

Wym. opakowa-
nia

w zaleznosci od modelu

w zaleznosci od modelu

PAMIETAJ:
TEMPERATURY
SA WAZNE

+1°C/ +104°C

Polipropylen

Acetal -45°C / +93°C

Polipropylen
Polietylen
Acetal

Inne kolory na zméwienie

Materiaty zatwierdzone przez m

oraz EU (EC) N°1935/2004

]
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200/160/120/80/60/40 200 200 200
400/ 500/ 666 / 1000/ 1333 / 2000
Polipropylen 2,800 2,400 3,200 3,400 330 -
Acetal 4,004 3,432 4,576 7,720
Polipropylen 1200 1215 1215 1215
220 - a0 | a0 | 240 -
Polipropylen
Acetal 0,11
PCS-12 AL NEO Zamkniety | PCS-12AL NEO Otwarty | PCS-12 AL NEO Perforowany | PCS-12ALNEOGripTop
i 25 128 | j i'_-_::'.; _._ r _-_-—“ 128 128 ) -;-_-__-—i
| | |
N l._-_-_.______-_I[___________J
Materiaty zatwierdzone przez m PAMIETAJ:
oraz EU (EC) N°1935/2004 e
Gladka powierzchnia utatwiajgca czyszczenie
Powierzchnie tgczace: gtadkie dla tatwego czyszczenia.

Polipropylen

.| 1IN I
]

40 |80 | 120 160 200 | ..

Inne szerokosci: co 20mm od standardowej szer.
Minimalna szerokos¢ elementow: 100mm




f SERIA PCS-12 AL. NEO
AKCESORIA: Kota

| Polypropylene

' Opakowanie w zaleznosci od modelu

0 e | [ s
(o)
T1olle

Materiaty zatwierdzone przez IEA
oraz EU (EC) N°1935/2004




PCS-25 AL Tasma kulkowa

SERIA: PCS-25 AL Tasma kulkowa
Podziatki 1”(25,4mm)

OHO!

- -
il

)

(

___-__
e
W

il
A

4
i)

Podziatka

Otwarta powierzchnia
Max. otwory

llo$¢ otworow
Prowadzenie

Dtugos¢ (mm)
Powierzchnia (m?2)
Elementéw na m2
Kulek na m?

Kolor kulki

Odlegtosci miedzy kulkami
Srednica kulki

Polipropylen + kulka POM

Polipropylen + kulka INOX

25,4 mm

8%

6 x 7mm
zgodnie z szer.
Centralne
100/105
zgodnie z szer.
380
2000
Biaty, niebieski/INOX
20 mm
10 mm

4,100

11,200

Zgodnie z wymiarami tasmy

Srednica D84 D108 D138 D150
Liczba zebow 10 13 18 17

OS napedowa (m m) @él‘\'lgéﬂ'gie & Na Z)a(danie & Na é\danie & Na 2)z(idanie
Materiat Poliamid/Inox| Poliamid/Inox |Poliamid/Inox|Poliamid/Inox

Wspotczynnik tarcia 0,002

53

73 ‘ 03 ‘113 ‘ 133 | 153

173 ‘ 103 ‘

Standardowe zewn?trzne moduty 109 mm. Standardowe moduty we-
wnetrzne 100 mm. Inne niestandardowe szerokosci. wzrost/spadek co
20mm.

Minimalna szeroko$¢ elementéw: 78 mm

Minimalna szerokos¢ tasmy ciagtej: 58mm

PAMIETAJ:
TEMPERATURY
SA WAZNE

+1°C/ +104°C

Polipropylen

Acetal -45°C / +93°C

Polipropylen I

Materiaty zatwierdzone przez m
oraz EU (EC) N©1935/2004
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Materiaty zatwierdzone przez I@A
oraz EU (EC) N°©1935/2004

@ 20 otworéw o $rednicy 5 mm
na gornej powierzchni modutu.
Mozna uzy¢ z réznymi dtugo-
$ciami i sztywnos$ciami wtoséw
wedtug zapotrzebowania. Moz-
na zainstalowa¢ takze inne
elementy gumowe, elastomer,
plastik, metal albo inne.

@® Elastomer czarny lub biaty




SERIA: PCS-25 AL

\\a \®

PCS-25 AL PCS-25 AL PCS-25 AL PCS-25 AL PCS-25 AL PCS-25 AL
Perforowana Otwarta Zamknieta  Zamknieta wktadki Grip Top Kulkowa Akuml.
Pod2|a}ka 25mm
Otwarta powierzchnia 20% 36% 0% 0% 0% 0%
Max otwory 45x2mm | 45x13,4mm - - -
llo$¢ otwordw 98 29 0 - - -
Prowadzenie centralne
Dlugosé 200/100/60/40 200 200 200
Powierzchnia (m?) 0,005/ 0,0025/ 0,0015/ 0,010 0,005 0,005 0,005
Elementow na m2 200/ 400/ 666/ 1000 200 200 200
Powierzchnia - - 3,5mm glastomer -
Polipropylen 4,400 4,000 5,200 7,000 5,900 5,200+Kulki
Polietylen 4,400 4,000 5,200 - - 5,200+Kulki
Acetal 6,600 4,900 7,600 - - 7,600+Kulki
Polipropylen 13800 12240 14400 14400 14400 14400
Polietylen 8600 7735 9100 - - 9100
Acetal 19800 18360 21600 - - 21600
- WSPOLCZYNNIKTARCIA (dlawsparcia UHMW)

Polipropylen 0,14
Polietylen 0,16
Acetal 0,11

Srednica: 5,0 mm dugosé 612 mm (2 gtéwki). Inne formaty dla wiekszych szerokosci.

; Opakowanie 1,5m2 146 el. -
; Wym. opakowania 360x204x250mm -
Polipropylen 6,700 6,000 7,900 10,600 8,600 -

J Polietylen 6,700 6,000 7,900 - - -

&= | Acetal 10,000 7,350 11,500 - - -

Dolna powierzchnia: gtadka, z zaokraglonymi krawedziami Polipropylen  +1°C/ +104°C Polietylen -73°C/ +66°C
dla utatwienia czyszczenia. . .
Powierzchnie taczace: gtadkie aby utatwic czyszczenie. Acetal -45°C/ +93°C
PAMIETAI:
TEMPERATURY
SA WAZNE
40 ‘ 60 ‘ 80 ‘ 100 ‘ 120 ‘ 140 ‘ 160 ‘ 180 ‘ Polipropylen BN .
Polietylen I
Inne szeroko$ci: co 20mm od standardowej szer. Acetal
Minimalna szerokos¢ elementow: 100mm cer BN —
Minimalna szeroko$¢ tasmy ciagtej: 40mm Inne kolory na zméwienie




SERIA: PCS-25 AL e R e R el 3 r;‘;‘:
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% Opakowanie w zaleznosci od modelu
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Materiaty zatwierdzone przez I@A
oraz EU (EC) N°©1935/2004



f SERIA: PCS-25 AL
AKCESORIA

W

H50
Podziatka 25 mm 25 mm
Otwarta powierzchnia 0% -
Prowadzenie Centralnie =
Nesoeneime 50 50
Dtugos¢ (mm) 200 -
Powierzchnia (m?) 0,005
Elementéw na metr 5 40
Polipropylen 0,059 0,480
Polietylen 0,059 0,480
Acetal 0,085 0,720
(ROZCIAGLWOSC (W/m20C)
Polipropylen 14400 -
Polietylen 9100 -
Acetal 21600 -
- WSPOLCZYNNIKTARCIA (dla wsparcia UMW)
Polipropylen 0,14 -
Polietylen 0,16 -
Acetal 0,11

Srednica: 5,0 mm dugo$¢ 612 mm (2 gtéwki). Inne formaty dla wiekszych

szerokosci.

g Opakowanie

5 : W zaleznosci od elementu
Wym. opakowania

.. | Polipropylen

'mu-----J!I Polietylen W zaleznosci od elementu
= Acetal
PCS-25 AL Zamknieta: zabierak Scianka boczna

25 25 A
A < = =
E uw
=k L :
25
= ==




f SERIA: PCS-40 AL Zakret (promien wew: 2,2)
MODELE

PCS-40 AL Do pracy po tuku LN (z jezyczkiem) PCS-40 AL Do pracy po tuku (bez jezyczka)

2408 2288
-

o

-::w::--:m:- o

comen | MW W c=-= MR

A

PCS-40 AL Do pracy po tuku LN(z dolnym prowadzeniem) PCS-40 AL Do pracy po tuku (z dolnym prowadzeniem)

== MY = N

= =45 = = = 265 o
- — -
PCS-40 AL Zabierak (z jezyczkiem) PCS-40 AL Zabierak (bez jezyczka)

A
of Mt ep

PCS-40 AL Do pracy po tuku LN (z rolka prowadzaca)
g = 33 P |
B Y s

PCS-40 AL Do pracy po tuku (z 3 rolkami prowadzacymi) Materialy zatwierdzone przez EDA
oraz EU (EC) N°1935/2004

W zaleznosci od kurczli-
wosci zastosowanego
materiatu, podane wymia-
ry moga roznic sie o -2,5%

—




SERIA: PCS-40 AL

2

1] 2]
PCS-40 AL LN PCS-40 AL PCS-40 AL LN PCS-40 AL LN
_ z jezyczkiem bez jezyczka z dolnym jezyczkiem z rolka prowadzacg
Podziatka 40 mm
Otwarta powierzchnia 54 %
Max otwory 21 x 12 mm
llo$¢ otworow 21
Prowadzenie Centralne
Dtugos¢ (mm) - boczna 227/ 141/ 113/ 85
Dtugos$¢ (mm) - centralnie 201/ 115/ 86/ 58
Powierzchnia (m?) - boczna 0,0092/ 0,0057/ 0,0045/ 0,0034
Powierzchnia (m?2) - centralnie 0,0081/ 0,0046/ 0,0034/ 0,0022
Elementéw na m2 - boczna 109/ 175/ 222/ 294
Elementéw na m2 - centralnie 123/ 217/ 294/ 455
Elementow na metr 4,4
Wielkos¢ elementu prowadzacego 20x11x8

Polipropylen
Polietylen 6,000
Acetal

Wedtug montazu
Wedtug montazu
Wedtug montazu

Wedtug montazu
Wedtug montazu
Wedtug montazu

Polipropylen 21000
Polietylen 13000
Acetal 30100
WSPOLCZYNNIKTARCIA (dlawsparcia UMW)
Polipropylen 0,14
Polietylen 0,16
Acetal 0,11

Srednica: 6,4 mm diugosé 612 mm (2 gtéwki). Inne formaty dla wiekszych szerokosci.

’ ; Opakowanie 1mz
; ; m. opako-
y:nia ° 360 x 204 x 250 mm

Dolna powierzchnia: gtadka, z zaokraglonymi krawedziami Polipropylen  +1°C/ +104°C Polietylen -73°C/ +66°C
dla utatwienia czyszczenia. . .
Powierzchnie taczace: gtadkie aby utatwié czyszczenie. Acetal -45°C / +93°C D
PAMIETAJ:
TEMPERATURY
SA WAZNE
Poli I
144 ‘ 172 ‘ 200 | 228 ‘ 256 | 284 ‘ 312 ‘ 340 ‘ cpropyen I —
Polietylen I
Inne szeroko$ci: co 28mm od standardowej szer. 28mm Acetal r— —

Minimalna szeroko$¢ tasmy ciagtej: 144 mm Inne kolory na zméwienie




f SERIA: PCS-40 AL !.
AKCESORIA o

Podziatka 40 mm Podziatka

Otwarta powierzchnia 54%

Prowadzenie 21x12 mm

llo$¢ otworow 21

Prowadzenie centralne

Dtugos¢ (mm) 227

Powierzchnia (m?) 0,0092

Elementow na metr 4,4

Wielkos¢ jezyczka prowadzacego 20x11x8

Polipropylen 0,107 Polipropylen

Polietylen 0,107 Acetal

Acetal 0,155
ROZCAGUWOSC (Wm20e) ieleinotc od modlu

Polipropylen 14200

Polietylen 8100 D129/D10

Acetal 15000 35
- WSPOLCZYNNIK TARCIA (dla wsparcia UMW)

Polipropylen 0,14

Polietylen 0,16

Acetal 0,11

Opakowanie W zaleznos$ci od elementu
Wym. opakowania “

Dolne Rolka Rolka
prowadzenie z fozyskiem z 3 tozyskami

ﬂ@

Materiaty zatwierdzone przez FID/A
oraz EU (EC) N°1935/2004

@ Ten model posiada po jednej stronie jezyczek prowadzacy przezna-
czony do prowadnicy. Poziom tasmy jest réwny z poziomem prowad-
nicy.

@ PCS-40 AL LN oraz PCS-40 AL moga posiadac dolne jezyczki prowa-
dzace. Nie zmieniajg one wielkosci tasmy ani jej charakterystyki .

@© Podane w punkcie @ jezyczki prowadzace moga by¢ zastapione przez
rolki prowadzace

@ Wysoko$é 75 mm moze by¢ zmniejszona na zyczenie.

@ Montaz rolki z 3 fozyskami w miejscach centralnych.




SERIA: PCS- DO PRACY PO LUKU

Zamknieta powierzchnia
llo$¢ otwordéw

Naped

Dtugosé modutow
Potgczenie modutow
Materiat - tasSma

100%
0
biegi/przektadnie dodatnie
200 mm
bez precikow (wcisk/clip)
Polipropylen / Acetal

Materiat - kota Poliamid
Kat wewnetrzny 800 1000
Szerokos$¢ tasmy 600 400 200

Kat wewnetrzny

600 200
800 200
1000 200

Szerokosé

Szerokos¢

400 600

Szerokos¢

Obudowa/podwozie
Prowadnice $lizgowe
Predkos¢

Max. tadunek

Stal/Inox

PE -1000
do 80 m./ min.

80Kg/m.

*Wymagany wspolny rysunek
(OAMI) 002219402-0001

R600 / AG0O
R600 / A400
R600 / A200
R800 / A400
R800 / A200

D65/ D9

D72 /D9

D81 /D9

D99 /D9

1
2
3
4 D90/ D9
5
6

D106 / D9

PAMIETAJ:
TEMPERATURY
SA WAZNE

Polipropylen +1°C /+104°C Acetal -45°C/+93°C J

Polipropylen

Acetal

I J

Materiaty zatwierdzone przez I'EA
oraz EU (EC) N°©1935/2004

—___________________________________________%



Specyfikacja techniczna
Tasmy modutowe

Materiaty zatwierdzone przez m
oraz EU (EC) N°1935/2004
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SERIA: PCS-50
MODELE

. ‘e
¥ r ',_;..
AL . . SOERS.
o ST
4

Opakowanie

-

#* N

Srednica: 6,4 mm diugos$¢ 612 mm (2 gtoweki).

Podziatka 50 mm
Otwarta powierzchnia 19% 50% 0% 0% 16 % 12%
Max otwory 10x 2 mm 4 x 33,4 mm - - @4 mm @4 mm
llo$¢ otworow 96 29 - - 81 96
Prowadzenie central
Dtugosé (mm) 200/100/60/ 40 200 200 200
Powierzchnia (m?) 0,010/ 0,005 / 0,003 / 0,002 0,010 0,010 0,010
Elementéw na m’ 100/ 200/ 333/ 500 100 100 100
Elementow na metr - - - -
Powierzchnia gérna - -

Polipropylen 7,000 5,900 7,600 7,900 6,800 6,900
Polietylen 7,000 5,900 7,600 7,900 6,800 6,900
Acetal 10,000 8,350 11,000 11,430 9,800 9,930
Polipropylen 13000 11100 14200 14200 13100 13200
Polietylen 7600 6900 8100 8110 7800 7900
Acetal 13500 11475 15000 15200 13700 13900
Polipropylen 0,14
Polietylen 0,16
Acetal 0,11

Wym. opakowania 360 x 204 x 250 mm
Polipropylen 7,100 6,000 7,700 8,000 6,900 7,000
-g Polietylen 7,100 6,000 7,700 8,000 6,900 7,000
Acetal 10,100 8,450 11,100 11,530 9,900 10,030
TEMPERATURY
SA WAZNE
Dolna powierzchnia: gtadka, z zaokraglonymi krawedziami dla utatwienia : ) o : - .
czyszczenia.Powierzchnie taczace: gladkie aby utatwic czyszczenie. Polipropylen +1°C/+104°C Polietylen  -73°C/+66°C
b Acetal -45°C / +93°C
40 | 60 | 80 | 100 120 140 160 180 .. Polipropylen I
Inne szerokosci: co 20mm od standardowej szer. Polietylen
Minimalna szerokos¢ elementéw: 100mm Acetal [ ]

Minimalna szeroko$¢ tasmy ciggtej: 40mm

Inne kolory na zamoéwienie

Materialy zatwierdzone przez m
oraz EU (EC) N°1935/2004

_



200 200 200 200
0,010 0,010 0,010 0,010
100 100 100 100
5 - - -
- elastomer 3,5mm - Kota poliamidowe
50 Sh D25
]
0,092 7,750 5,900 7,600 + Rolki
0,092 7,750 5,900 7,600 + Rolki
0,133 11,200 8,500 11,000 + Rolki
N
14200 14200 11000 14200
8100 8100 6700 8100
15000 15000 11250 15000

Inne formaty dla wiekszych szerokosci.

Wedtug elementu
Wedtug elementu 360 x 204 x 250 mm -

@ Pozwala na zamontowanie réznego rodzaju elastycznych zabierakow:
prostych, pochytych o wysokosci 0d20 do 80 mm, w zaleznosci od typu

@ Biaty lub czarny elastomer

% PCS50AL Owarta
. TOT AT

4 >
4 »
4 -
a
- »
- E .
PCS-50 AL Cone Top
. L

PCS-50 AL Grip Top

—

Vv




SERIA: PCS-50 AL
AKCESORIA |

H30 | H50 H75 H100 H150 H50 H75 H150
Podziatka 50 mm
Prowadzenie centralne
Wysokoéé o | 50 | 75 | 100 | 150 | 75 | 150 | 75 | 150 50 75 100
Dtugos¢ (mm) 200 200 - - -
Powierzchnia (m?2) 0,010 0,010 - - -
Elementéw na metr 5 5 20
Polipropylen 0,100|0,115|0,170 {0,195 (0,235 | 0,200 |0,300{0,216|0,324
Polietylen 0,100 0,115/ 0,170 | 0,195 | 0,235 | 0,200 | 0,3000,216 0,324
Acetal 0,143(0,165| 0,245 | 0,281 | 0,340 | 0,290 0,435(0,313/0,470

Polipropylen 14200 - -
Polietylen 8100 - - -
Acetal 15000 - -
Polipropylen 0,14 - -
Polietylen 0,16 - - -
Acetal 0,11 - -
Opakowanie W zaleznosci od elementu
Wymiary
opakowania
Zabieraki proste Zabieraki zakrzywione Scianki boczne
A o
[ T 3 A A m = D_ Sy Q
V ™ .
3 oo i @Lﬂ 2 g i 2L
F M vais A
= v
A m -EE?- 50
A 2 ® \gTe | B A ==
3' s-L Ty g8 _ v ®y 1 A
s} m =
A5 5 Tes va.e A A .
== Ve wl 150 sl |58 v
A% 10 -
@ Model H75 ma rozne powierz- @ Wysokosc¢ zabierakdw moze by¢
chnie. Jedna z zebrowang modyfikowana na zyczenie.
powierzchnig, ktéra zapobiega
przywieraniu transportowanych
przedmiotow. Druga za to jest
catkiem gtadka, ktéra moze by¢ Materiaty zatwierdzone przez m
montowana w obu kierunkach. oraz EU (EC) N°1935/2004
——




AKCESORIA 1l
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SERIA: PCS-50 AL Q- h..,;ﬁ_f =, &%y A~

070 (rdric) I 2 I R R
10 2600w N I N IV TR

Polipropylen 0,110 0,155 0,255 0,355 0,580

Opakowanie w zaleznosci od elementu

CIr T




f SERIA: PCS-51 AL
MODELE

PCS-51 AL Otwarta z ostong preta PCS-51 AL Otwarta bez ostony preta
_ 303 _ _ 303 .
5 50 o |:LH,'1fL il 50 50 o ;
- e F‘q" _“E,Dl:[%gl J0o - ot L ooo oo
a—HetHo | te{—eH—o0

PCS-51 AL Otwarta zabierakiem H75 PCS-51 AL Otwarta z zabierakiem H100

50 50 L L 50 50
Iﬁl i St S Iﬁl - =
‘ ) g
ot | ot

PCS-51 AL Transfer z ostong preta PCS-51 AL Transfer bez ostony preta

196 196

22
22
-
a A
\
¥
===

Illr ol ]
fg——ar T o |
A A

W zaleznosci od kurczli-
wosci zastosowanego
materiatu, podane wymia-
ry moga roznié sie o -2,5%

Materialy zatwierdzone przez |@A\
oraz EU (EC) N°©1935/2004




SERIA: PCS-51 AL".

g

MODELE
PCS-51 AL PCS-51 AL PCS-51 AL Otwarta PCS-51 AL PCS-51 AL
Otwarta, Otwarta, z zabierakiem Transfer, Transfer,
_ z ostong pina Bez ostony pina H75 @ ‘ H100 z ostong pina bez ostony pina
Podziatka 50 mm
Wysokos¢ (mm) 5 | 100
Otwarta powierzchnia 32% 32% 23% 32% 32%
Max otwory 12 x4,7mm 12 x4,7mm 5x3mm 12,5x5mm 12,5x5mm
llo$¢ otworow 99 99 122 63 63
Prowadzenie Centralne
Dtugosc 303 196
Powierzchnia (m?2) 0,015 0,10
Elementéw na m2 66 100

Elementéw na metr

Polipropylen

Polietylen

Acetal

Polipropylen 33000
Polietylen 26000
Acetal 38500
Polipropylen 0,14
Polietylen 0,16
Acetal 0,11

Srednica: 6,4 mm dtugo$é 612 mm (2 gtéwki). Inne formaty dla wiekszych szerokosci

Opakowanie

Wymiar
opakowania

1m?2

360 x 204 x 320 mm

Dolna powierzchnia: gtadka, z zaokrgglonymi krawedziami

dla utatwienia czyszczenia.

Polipropylen

_ | Polipropylen 8,085 8,285 o 9,100 9,500
;,..Ef Polietylen 8,085 8,285 “ 9,100 9,500
Acetal 11,680 11,970 o 11,680 11,970
PAMIETAJ:
TEMPERATURY
SA WAZNE

+1°C/ +104°C

Powierzchnie taczace: gtadkie aby utatwic czyszczenie.

Acetal

-45°C / +93°C

Polietylen  -73°C/ +66°C J

Transfer ‘ 196 ‘ 204 ‘ 212 ‘ 220 ‘ 228 ‘ 236 ‘

Polipropylen

Polietylen

Otwarta ‘ 303 ‘ 311 ‘ 319 ‘ 327 ‘ 335 ‘ 343 ‘

Inne szerokos$ci: co 8mm od standardowej szerokosci.

Acetal

Inne kolory na zméwienie

@ Wysokosé zabieraka: 75 mm, z perforowang podstawa
dla lepszego odprowadzania ptynéw.

5



Seria PCS-51 AL

P -
. Py % yor
gt =

Akcesoria |
Podziatka
50x50
60x60
65%65
D 70 (Srednica)
llo$¢ zebow
Polipropylen
Acetal
, Opakowanie w zaleznosci od elementu
" mia
\: Wy ry_ w zaleznosci od elementu
Opakowania
D127/D8 D160/D10
16 6
= ==
D193/D12
36 34
= -

Specjalne kota przeznaczone na wat napedowy (nylon)

Materiaty zatwierdzone przez |'=_|-)A
oraz EU (EC) N°©1935/2004
_z‘\g -




Q SERIA PCS-51 AL
AKCESORIA I

1] 2]
Wymiar 17,6 x 29,5 mm Wymiar 92 x 145 mm
Elementdéw na grzebieh ’ Elementéw na metr 10,8
(pojedynczy/podwajny)
Acetal 0,015 Acetal 0,054
Polipropylen 0,01 Polipropylen 0,037

\
|

Zaprojektowane do za$lepienia otworéw mocujacych
grzebieni. Sprzedawane sg w ilosciach w zaleznosci
od modelu. Moga by¢ réwniez sprzedawane osobno

jako czesci zamienne.

‘ Sprzedawane razem z grzebieniami transferowymi. \

Zaslepka srub Grzebien pojedynczy

W zaleznosci od elem.

=

L I

—

@ Stuzg do zastonienia otwor6w montazowych.
Montowane sg na wcisk lub przy uzyciu odpo-
wiedniego kleju. Dostarczane takze osobno.

@® Gladka powierzchnia z zaokraglonymi krawe-
dziami utatwia transportowanie towaréw. Do-
starczane z zaSlepkami $rub, aby unikna¢ gro-
madzeniabrudu oraz utatwic czyszczenie. I)I)I)f)

5



Q AKCESORIA
PROFILE

PRPE20 5 KOD Wymiar A| Wymiar B | Wymiar C | Wymiar D
PRPE25 5 (mm) | (mm) (mm) (mm)
PRPE40 5 PPPE25 25 10,5 20 3
PRPE5S0 5 PPPE40 40 10,5 20 3

KOD

PCVPE21

KOD Wymiar A | Wymiar B | Wymiar C | Wymiar D

(mm) (mm) (mm) (mm)
PLPE20 25 3 20 9 KOD: PCV4OPE
PLPE40206 40 6 34 20

KOD Wymiar A\Wymiar B/Wymiar C[Wymiar D|Wymiar E KOD: PCV40PELN




G AKCESORIA , ,
MODUtOWE PRZENOSNIKI TASMOWE

PE-1000




Tabela produktow PCS

Modutowe przeno$niki taSmowe

4. Produkty PCS

PCS-12 AL

Tabela szybkiej konsultacji na temat charakterystyki podstawowych tasm modularnych i akcesoriow

PCS-12 AL NEO

Perforowana

12,5 Otwarta

Cone top

PCS-25 AL

Perforowana

25
Rolkowa akum.

Kulkowa

25,4

Zakrecona
40 Zakrecona LN

Perforowana

Perforowana @4
Roler/akumul.

Do profili

Otwarta (z lub
bez mocowa-
nia)

50

50

PCS - DO PRACY PO tUKU

|Do pracy po tuku |

40
80
120

160
200

40
60
100
200

200 Pojedyncze
105

303
Pojedyncze

15

50

75

50
75
100

150

75
100

75

150

50

50
75
100

39-10
63-16
95-24
143-30
167-42

63-8
79-10
96-12

125-16

145-18

84-10
108-13
138-17
150-18

125-10

92-6
122-8
156-10
188-12
255-16

127-8
160-10
193-12

| wedhug szerokosci |

20
30
30

40
40

25
30
30
30

30
40

40

40
40

40
40

40

20
30
40

30
30

18
40
40
40

40

70

70
50
50
50

70

30 @

40 @
40 @

30 @

60 W

60 M
60 M

65 M
65 M




Inzynieria
Tasmy modutowe

Zywotnos$é oraz prawidtowe funkcjonowanie tasmy
modutowej zalezy od odpowiedniego projektu przeno-
$nika, dobrania modelu i pozostatych akcesoriow, takich jak
np. prowadnice slizgowe. Przy montazu nalezy sie upewnic,
ze nie ma zadnych ostrych elementéw oraz ubytkéw w
miejscu kontaktu z tasma.

Réwniez bardzo waziny jest odpowiedni montaz rolek
zwrotnych w czesci wewnetrznej przenosnika, co zapewnia
wtasciwe absorbowanie rdéznic mocy i utrzymywanie
napiecia tasmy. Z tego samego powodu wazne jest, aby wat
byt réwnolegty w stosunku do napinacza.

5.1.2.Watyikota

llos¢ két montowanych na wat jest okresSlona zazwyczaj
przez producenta maszyny. Przy projektowaniu nalezy wzigc
pod uwage:

* Szeroko$¢: rozmieszczone miedzy 100 i 200 mm
(preferowane ilosci nieparzyste, aby srodkowe koto byto
centralnie potozone)

* Wagalubtadunektransportowany

e Szybkosc

e Innekryteria producenta

Kota zebate lub watki zebate wyprodukowane przez PCS sg
przeznaczone do dwdéch rodzajow watéw napedowych:

Wszystkie serie produktow PCS majg dwie wersje dla kot
zebatych. Wyjatkiem jest PCS—25AL, ktdrej zastosowanie
jest mozliwe tylko na wale kwadratowym o boku 30 mm. We
wszystkich pozostatych przypadkach wynosi 40 mm.
Oznaczato, ze stosowanie klina nie jest potrzebne.

Nalezy podkresli¢, ze w kazdej serii wszystkie moduty mogg
by¢ montowane z kotami specjalnymi, co oznacza, ze nie jest
wazny tylko projekt i wykonanie, ale réwniez wsparcie
posprzedazowe. W przypadku serii PCS-51AL Otwarta i PCS-
51AL Transfer, kota sg wymienne.

W wersji wyprodukowanej do montazu bezposredniego na
okragty wat napedowy, produkowane sg kota o s$rednicy
wewnetrznej 70 mm. Ta srednica moze by¢ roztoczona, aby
osiggna¢ odpowiedni wymiar na wat napedowy do 83 mm
Srednicy zewnetrznej.

Najczesciej stosowanym i zalecanym systemem jest montaz
két zebatych na wale przy pomocy Srub dociskajgcych
zarowno na wale kwadratowym, jak i na okragtym. Nalezy
spetni¢ warunek, aby koto zebate miato 4 miejsca
mocowania.

Opcjonalnie PCS dostarcza kota zebate z otworem Sruby
dociskajgcej M8. Pozwala to na zaoszczedzenie czasu i
wyeliminowanie kosztéw montazu.

Inne kota dopasowuja sie wzdtuz osi, dzieki czemu moga by¢
samonastawne na tasmie. Gdy ilos¢ kot jest nieparzysta
zaleca sig, aby koto mocowane na osi byto zamocowane
centralnie. Jesli ilos¢ kot bedzie parzysta, jedno z kot
powinno by¢ zamontowane centralne, mimo ze oznacza to
asymetrie tasmy.

Inne wymiary két sg produkowane na zamédwienie ze stali
nierdzewnejlub poliamidu 6 (nylonu).

5.1.3 Prowadnice slizgowe

Istnieje kilka mozliwosci prowadzenia tasmy. W kazdym
zaleca sie, aby kontakt modutéw plastikowych z prowadnica
na catej swojej dtugosci byt wykonany z polerowanej
powierzchni bez elementéw wystajgcych, Srub lub
krawedzi, ktére mogty by uszkodzi¢ tasme.

R




Inzynieria
Tasmy modutowe

5. Inzynieria

5.1.Porady do wyrobu i montazu tasmy.

Z istniejagcych modutdéw produktéw PCS mozna stworzy¢
ogromng game transportowych tasm modutowych.
Jednakze istniejg pewne wskazOwki, ktore nalezy wzigé pod
uwage przed rozpoczeciem projektowania. Sg one bardzo
istotne, jednak réwnie wazny jest sam kolor, ktory
wspomaga identyfikacje tasmy i podjecie odpowiednigj
decyzji, codo jej wyboru.

Kwestionariusz doboru tasmy (dane do poprawnego
doboru tasmy):

Wymiary
Catkowita szerokos¢ tasmy
Catkowita dtugos¢ tasmy
Odlegtos¢ miedzy osiami
Tor ptaski
Tor nieptaski
Udzwig (kg)
Szybkos¢
Wptyw obcigzenia

Start motoreduktora
(progresywny/normalny)

Inne aspekty

0

W KWESTI PRODUKTU

Zywno$c¢ / kontakt pomiedzy
zywnoscig z tasma)

Inne (nie-zywnos¢)
Wymiary

Ksztatt
Twardosc¢/kruchos¢
Wilgotnos¢

Odziatywanie chemiczne (pH)/
korozyjnos¢

Scieralnost
Temperatura
Inne aspekty

SRODOWISKO PRACY
Wilgotnos¢ otoczenia
Temp. otoczenia

Dziatanie chemikaliow (pH)/
korozyjno$¢

Abrazja w otoczeniu

Niebezpieczenstwo zewnetrzne
Inne aspekty

CZYSTOSC
Srodek czyszczacy

Dziatanie chemikaliow (pH)/
korozyjnos¢

Czyszczenie ciagte/ nie ciggte
Temperatura

Dodatkowe $rodki ostroznosci
Inne aspekty

Po rozpatrzeniu wszystkich zebranych danych mozna
dokona¢ odpowiedniego wyboru produktow PCS. Jed-
nakze, we wszystkich przypadkach, w ktorych sg uzywane
duze przeno$niki, transportowane sg ciezkie produkty lub
gdzie warunki pracy siegajg temperatur minimalnych lub
maksymalnych, doradzamy konsultacje z dziatem
technicznym PCS oraz zalecamy stosowanie sie do
otrzymanych rad.

Uzycie systemOw rozruchowych z wzrastajgcg szybkoscig
przy uzyciu falownika znaczaco wptywa na konserwacje i
zywotnos$¢ tasSmy modutowej.

5.1.1.Budowa transportera
Niezaleznie od ogdlnych rozmiaréw przenosnika, nalezy

pamieta¢ o wielu czynnikach, ktére wplywajg na
funkcjonowanie taSm modutowych.



Inzynieria
Tasmy modutowe

Profile z tworzyw sztucznych uzywane sg (w temperaturze
-73°C/+66°C) identycznie jak te wspomniane w rozdziale
».Materialy dostepne do prowadnic $lizgowych do
transportowych tasSm modularnych."

Do ciezkich tadunkéw (ponad 40-50 kg/m 2) zaleca sie
wyprodukowanie prowadnic (szeroko$¢ min. 30 mm) o
ksztakcie ,V" lub ,.kregostup ryby". Zwyczajowo rozdzielenie
pomiedzy profilami oscyluje pomiedzy 50 a 150 mm, w zalez
od producenta przenosnika.

Gdy przenosnik nie jest duzy i a transportowany produkt
niezbyt ciezki (do 30-40 kg), zaleca si¢ uzywanie profili
podtuznych. Wéweczas odstep oscyluje pomiedzy 50 a 150
mm.

POWROT

Nalezy pamietaé, ze przyjete rozwigzanie powinno zalezeé
od catkowitej odlegtosci miedzy watami przenosnika oraz od
tego czy przenosnik jest ptaski, czy tez nie. Przeno$nik
uwazany jest za krotki jesli jego dhugos¢ nie przekracza
1'800mm; za dhugi - powyzej tej dtugosci.

Do przenosnikow krétkich i ptaskich nie jest konieczne
instalowanie rolek powrotnych tasmy modutowej. W tych
przypadkach maksymalny zwis bedzie zawierat sie w
przedziale 25 - 100 mm.

S A O S IR RO T TR RS RO T R T
""

W diugich transporterach istniejg dwa rozwigzania
techniczne, w ktorych zazwyczaj wykorzystuje sie pro-
wadnice powrotne. Rdznica pomiedzy nimi polega na uzyciu
lub nie rolek podtrzymujacych. Zalezy to od tego czy taSma
zawiera ostony boczne i/lub zabieraki, czy przeznaczona jest
do pracy po tuku.

Zastosowanie rolek powrotnych pozwala na tworzenie
krzywych faricuchowych na taSmie. Dzieki nim taSma bedzie
odpowiednio napieta, a takze bedzie pochtaniata skurcze i
wydtuzenia spowodowane temperaturg. Odstepy
pomiedzy watami napedowymi a napinaczem oraz rolkami
zwrotnymizwykle oscyluja miedzy podanymiwartosciami.

\Fl)\cl)z:\:’??t rl:;:lpedowym i pierwsza rolkg 400 550
Pierwsza rolka powrotng i rolkg centralng 950 1.200
Rolka centralng i rolkg centralng 950 1.200
Rolka centralng i ostatnig rolkg powrotng 400 550
grszt:rt]r;?nggka powrotng a napinaczem osi 550 550
Zwis 25 100

Zaleca sie rolki o szerokosci powyzej 40mm oraz Srednicy
powyzej 70 mm, aby nie zostawiaty sladéw na modutach.

Gdy przenosnik ma falbany boczne lub zabierki (proste lub
zakrzywione), stosowanym rozwigzaniem jest zamienienie
kazdej rolki zwrotnej na dwie dtuzsze umiejscowione tak, by
mogty prowadzi¢ tasme wzdtuz jej odcinkéw pomiedzy
ostonamiibrzegiem tasmy.

W przeno$nikach o szerokosci mniejszej niz 500 mm
pomiedzy ostonami, dwie rolki umiejscowione sg na
koncach. Gdy szerokos$c¢ ta jest wieksza, nalezy umiejscowi¢

4 —
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trzecig rolke lub wsparcie na wale Srodkowym przenosnika,
w celu podtrzymywania taSmy. W ten sposéb unika sie
zginania i wypaczania tasSmy modutowej. Jesli posiada ona
zabieraki proste lub zakrzywione, niezbedne jest
zostawienie przestrzeni pomiedzy zabierkami tak, aby
zmiescitasie rolka podtrzymujaca.

W = " FR ]

W przypadku innych rozwigzan, rolki zastgpowane sa przez
metalowe wsporniki pokryte $liskim tworzywem sztucznym
lub profilami z tych materiatow. Popularne sg rowniez
taczenia rolek zwrotnych ze slizgami z tworzywa sztucznego
najednym przenos$niku.

Gdy tasma jest bardzo szeroka, o duzej wadze, brak jest
takze centralnego oparcia, nalezy pomyslec o zastosowaniu
pinéw #aczacych ze stali nierdzewnej lub innych
wyprodukowanych z termoplastycznych materiatow. W
takim przypadku nalezy skonsultowac sie z naszym dziatem
technicznym.

5.1.4.Typy przenosnikow

PLASKIE

W poprzednim punkcie zostaly opisane cechy charak-
terystyczne tasm i najczestsze zastosowania. Przenosniki,
ktore nie majg zadnych zmian geometrycznych nazywane sg
ptaskimi. Zawierajg jedynie moduty ptaskie, gtadkie, taczone
z zabierakamii/lub ostonami bocznymi.

WZNOSZACE SiE

Sa to przenosniki z ptaskim taSmami wznoszacymi sie lub z
zakrzywieniami (CONE TOP, GRIP TOP). Stuzg one do
transportu w gore, sg stosowanie zarowno z ostonami
bocznymi, jakibez nich.

Omdéwione poprzednio dane techniczne nie dotyczg pracy
po skosie w gére. Nalezy jednak przestrzega¢ ponizszych
zalecen:

2::21 np?vs:j:tv:g przenosnika a pierwsza 400 550

E;:;v;f]a% rolka powrotna a rolka 950 1.200
Rolka centraing a rolka centralng 950 1.200
Egl/l\(lzraoctir;tralna, a ostatnig rolka 950 1200
?;t;t,:];izr:lka powrotng a osig 550 1200
Zwis 25 100

W przypadkach, gdy nachylenie przeno$nika jest wieksze niz
30°, zwis moze nie by¢ wystarczajacy, aby utrzymaé
odpowiednie napigcie, zniwelowac skurcze oraz wydtuzenia
spowodowane temperaturg. Nalezy zaprojektowaé
dodatkowy system rozciggajacy wedtug zalecen.

ZPRZEGIECIEM

Sa definiowane jako posiadajgce rézne zmiany poziomow

VP S B\ i u
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Aby zapewni¢ tasmie odpowiednie prowadzenie w
punktach sztywnych, gdzie zmienia sie kierunek z ptaskiego
nawznoszacy sie, stosowane sg wzmocnienia w formie tuku
(kat max. 600 mm) na boku tasmy, na ktérym nie ma
zabierakow. Jedli taSma ma falbany boczne, wsporniki
nalezy umiesci¢ pomiedzy nimiinakoncach.

Na rysunku wida¢ schemat najbardziej typowy. Od
konstruktora zaleze¢ bedzie rozwigzanie, jak taSma bedzie
zawracaé. Zalezy to, jak zawsze, od zabierakéw i falban
bocznych.

Zalecane odlegtosci pomiedzy rolkami zwrotnymi oraz
powrotnymi sa takie same, jak w przypadku poprzednich
typow. Zaleca sie, aby minimalna $rednica rolek zwrotnych
bytawiekszaniz 80 mm.

DOPRACYPOLUKU

To te, ktore na swojej drodze majg zakrety. Mogg one
pracowac na tym samym poziomie lub réznych oraz taczone
z odcinkami prostymi. Moduty taSmy do pracy po tuku
PCS—40AL sa przeznaczone do uzyskania jak najmniejszego
kata wewnetrznego, ktdry zalezny jest od szerokosci tasmy.
Dostepne sa w wersji LN z jezyczkami prowadzacymi lub bez
nich.

Max. Promien (2,2 x szerokos¢ tasmy)

Aby obliczy¢ minimalny kat, nalezy pomnozy¢ szerokos¢
tasmy przez 2,2. W elementach z jezyczkami bocznymi (LN),
podana szerokos¢ nie uwzglednia jezyczka.

Wiekszos¢ producentéw maszyn wytwarza transporty
z prowadnicami z tworzyw sztucznych, ktére umiejscowione
sg ha catej dtugosci. Mozna do tego zastosowa¢ moduty LN,
poniewaz majg jezyk prowadzacy. Przy projektowaniu
nalezy wzig¢ pod uwage zmienno$¢ wymiaréw
spowodowanych warunkami pracy.

Rozwigzania uzywane do powrotu tasmy sg réwniez
zréznicowane pod wzgledem konstrukcji przenos$nika, biegu
tasmy, a takze kompozycji modutéw tasmy i obecnos¢
zabierakow. Zaleca sie, by tasma byla prowadzona na
bokach na catej dtugosci, z wyjatkiem sekcji prostych (jesli to
mozliwe) z dwoma rolkami powrotnymi. W tej sekcji
powstanie zwis, niwelujacy skutki rozciagania lub kurczenia
sietasmy.

W przypadkach, gdy prowadnice $lizgowe nie towarzyszg
taSmie na catej jej dtugosci, nalezy by¢ ostroznym przy
rozcigganiu prowadnic na wejsciu i wyjsciu z kazdego
zakretu, gdyz nie moze by¢ on wezszy niz szeroko$¢ tasmy.

W kazdym przypadku nalezy mie¢ na uwadze nastepujgce
dane:

Osig napedowa przenosnika a pierwsza 400 550
Pierwszg rolka powrotng a rolka centralng 950 1200
Rolka centralng a rolka centralng 950 1200
Rolkg centralng a ostatnig rolkg powrotng 950 1200
Ostatnig rolka powrotng a osig napinacza 550 1200
Minimalna $rednica wewnetrzna 2,2 X szer.
Minimalna prosta przy napedzie i 2 x szer.
pierwszy zakret tatmy
Minimalna prosta zakretami 2x ,szer.

tasmy
Minimalna prosta miedzy napinaczem 2 x szer.
a pierwszym zakretem tasmy
Strzatka krzywej sieci trakcyjnej 25 100

SPIRALE MALEJ PREDKOSCI
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Producenci specjalistycznego osprzetu uzywaja trans-
portowych tasm modutowych do konstrukcji spiralnych
przeno$nikow. Na catej dtugosci taSma zakreca o 360%; w
tym samym czasie porusza sie pionowo wzdtuz osi - zawsze z
matg predkoscig. TaSma jest prowadzonaz obu stron.

Rozwigzania techniczne do powrotu sg rézne w zaleznosci
od producentasprzetu.

SPIRALE DO WYSOKIEJ PREDKOSCI

Inne typy spirali moga sie porusza¢ duzo szybciej (do 60-65
m/min). Tylko do wznoszenia lub obnizania trans-
portowanych przedmiotéw uzywana jest taSmaPCS—40AL.
Zakret z rolkami montowanymi naich bokach.

Zaleznie od przeznaczenia, szybkosci, szerokosci tasmy, kata
skretu itp., rolki mogg by¢ montowane na wszystkich
podziatkach lub przy zachowaniu pewnych przerw.
Jednoczesnie rolki moga by¢ montowane na obu bokach
tasmy lub tylko najednymz nich.

Poprzez zastosowanie rolek, mozna zredukowaé zuzycie i
obtarcia boczne tasmy. Pracujg one na specjalnym profilu

$lizgowym.
5.1.5.Transfer

W przypadkach, gdy uzywa sie modutéw PCS-51 AL Transfer,
a transportowany produkt nie moze sie obijac, stosuje sie
grzebienie transferowe (pojedyncze lub podwdjne).

Grzebienie montowane sg na $rodku struktury z uzyciem
$rub w przewidzianych otworach montazowych.

Bardzo wazne jest, aby Sruby pozwalaty grzebieniom na
mate ruchy skosne, ktére ufatwig ich odpowiednie
dostosowanie sie do otworéw w module tasmy. Te z kolei
moga sie rdézni¢ ze wzgledu na temperature,
przemieszczenieiinne.

Otwory moga byc¢ zatkane, by utatwi¢ utrzymanie czystosci
tasmy, przy uzyciu za$lepek dostarczanych z grzebieniami.
Ich montaz odbywa sie na wcisk, aby je zdemontowac
wystarczy uzy¢ np. srubokretu.

5.1.6.Przenos$nikisortujace

Ich projekt pozwala na montowanie silnikbw 0 mniejszej
mocy hiz zazwyczaj do przenosnikéw o podobnej wielkosci,
co skutkuje oszczednoscig energii.

Przy uzyciu tasmy PCS — 25 AL kulkowej przenoszony
produkt moze by¢ poruszany w wielu kierunkach. Nalezy
pamieta¢ o pewnych ograniczeniach dla produktéw
poruszajacych sie - zawsze stykaja sie z powierzchnig tasmy,
ktéramusi byc jak najbardziej gtadka.

Tasma PCS -25 AL Kulkowa, jak juz wspomniano w punkcie
2.9.11 tego katalogu, posiada kulki o $rednicy 10 mm,
mogace sie swobodnie poruszaé. Sg od siebie oddalone 0 20
mm (na tym samym module) i 0 25,4 mm z uwzglednieniem
nastepnej podziatki. Dzieki temu otrzymujemy powierz-
chnie wspierajacg o ksztalcie prostokgta 20x25 mm
(pomiedzy $rodkami). Minimalna powierzchnia produktu
musi spetnia¢ ten warunek.

Gdy kontakt pomiedzy elementem i tasmg jest odpo-
wiedni, mozliwe jest poruszanie sie towaru, nawet jesli
opakowanie jest uszkodzone lub jest dziurawe.

Nalezy pamietaé, ze elementy transportowane moga
podwajac swoja predkos¢ dzieki obrotowosci kulek.

LTypowe" ruchy, jakie mogg wykonywac towary to:
Rozdzielenie wzdtuz linii

« Jedna(lub wiecej) liniawejscia/wiele linii wyjscia
+  Wiele linii wejscia/jednalub wiecej linii wyjscia
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Obrot statycznego elementu transportowanego (tasma
zatrzymana)
Obrot poruszajgcego sie elementu (taSma poruszajacasie)

Wyjscia/zmiany kierunkéw transportowanych produktow

Przyspieszenie/zwolnienie transportowanych produktow
(aby rozdzieli¢ lub przyblizy¢ elementy) na wejsciu lub na
wyjsciu.

Naturalnie, w kazdym przypadku lub projekcje, nalezy
przeanalizowac rozne zmienne, wplywajgce na przenosnik,
atakze jegobudowe, np..:

» Rozmiar produktéw czy elementéw transportowanych
 Typ, rozmiar, forme, obszar kontaktu na taSmie

« Typ/typy ruchow, jakie mawykonywaé

« Innezmienne zalezne od kazdego przypadku

75—

Wszystkie te zmienne bedg mialy wplyw na projekt
przenosnika i na jego wymiary. Duza szybko$¢ moze
wymagac dtuzszego przenosnika (i/lub szerszego), zaleznie
od wielkosci transportowanego materiatu.

Ruchy elementéw sg osiggane w rozny sposob i kazdy
konstruktor stosuje inne rozwigzania, w zaleznosci od
swoich kryteriéw i doswiadczenia.

Ogo6lnie méwiac, nalezy roztozy¢ ruch kulek na tasmie (najej
czesci wewnetrznej) przez uzycie tasm PVC lub innych dla
elementow statycznych, mobilnych itd.

Jak juz zostato wspomniane, projekt tych czesci maszyny
zalezy od tych samych zmiennych, co dla szerokosci i
dtugosci tasmy.

5.1.7.Przenos$niki buforujace

Tak jak w poprzednim przypadku, taSma ta zbudowana jest
gtdwnie z swobodnie poruszajacych sie rolek. Umozliwia to
oszczedno$¢ energii, a dzieki niskiemu poziomowi tarcia
pozwala naslizganie sie tasmy po przenosniku.

Sa wspaniatym rozwigzaniem dla przenosnikéw buforuja-
cych oraz przenosnikéw transportujgcych. Uzywane
statycznie, zamieniajg sie w Sciezki wielofunkcyjne,
wigcznie z transportem matych elementdéw dzieki
zmniejszonej odlegtosci pomiedzy osiami kétek (15 mm).
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5. 1. 8. Specjalne przenosniki z taSmami modutowe

W pewnych przypadkach, gdzie uzycie tasmy transpor-
towej moze by¢ ograniczone poprzez srodowisko (takie jak
pyt, piach, mate kamyki i inne elementy), zalety, jakie
prezentujg tasmy modutowe, moga bledng¢ przy
powaznym zuzyciu niektérych ich komponentow, np. két czy
pindw1aczacych, ktore zazwyczaj zuzywajg sie najszybcie;.

Rozwigzaniem umozliwiajgcym stosowanie tasm trans-
portowych bez tych zagrozen, jest montaz na tancuchach
metalowych z drgzonymi watami na obu stronach tasmy.
Piny taczace w tym wypadku sa z metalu (stal nierdzewna) i
sg montowane na dwéch koncach tasmy, na rolkach
tancucha.

Oryginalne kotka zastepuje sie kdtkami metalowymi (stal lub
stal nierdzewna, w zaleznosci od potrzeb, jak przy
faincuchach), a mechanizm ich ruchu jest umieszczony
bezposrednio w metalowym faiicuchu.

TaSma modutowa moze by¢é montowana z roznymi
modutami, akcesoriami, itp. Gtdwne zastosowanie znajduje
w przemysle przetworczym, oczyszczalniach Sciekow,
nawadnianiu rolniczym, itp..
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5. 1. 9. Przenos$niki do tasmy do pracy po tuku ptaskiej
zamknietej

Nowe przenosniki tukowe o okreslonym kacie, wykonane
wg zapotrzebowania, stosujg nowa tasme PCS ,,do pracy po
tuku ptaska zamknieta”. Ze wzgledu na to ze moduty sg
stozkowe ten typ przenosnika nie wymaga odcinkéw
prostych nawejsciu i wyjsciu.

Ma rolki prowadzace w czesci wewnetrznej, ktore obracajg
sie na zaokraglonych prowadnicach z PE-1000 wg
zapotrzebowania i rysunku i w tym samym czasie stuzg one
jako wsparcie i prowadzenie dla tasmy. Szerokosci tasmy i
katy wewnetrzne jakie sg mozliwe do uzyskania sa wskazane
w karcie technicznejzawartejw tym katalogu.

5. 1. 10. Przenosniki tukowe tasmy bezkoncowe;j ,,typu
karuzela”

Ta nowos$¢ od PCS charakteryzuje sie osiggnieciem
przebiegu przenosnika prosto i po tuku, bez przestojow w
transporcie, poniewaz jego struktura nie wymaga uzycia kot.
Tak samo zostaly wyeliminowane prowadnice, ktore
zazwyczaj sg uzywane by nadac forme lub Sciezke po ktorej
taSma powinna podazac¢ na przenosniku.

Na tym przeno$niku mozna uzywac tasmy PCS-40 AL do
pracy po tuku, ktéra ma wsparcie 3 rolek na Srodku, ksztatt
tego przenosnika moze by¢ rézny w zaleznosci od
zapotrzebowania, ale zawsze bedzie to ksztatt ,,zamkniety™.
Pozwala to na szereg réznych zastosowan, prowadzenie
taSmy jest realizowane po osi od spodu dzieki
wspomnianym wsparciu trzech Srodkowych rolek, ktore
pozwalajg eliminowac duzg czes$¢ tarcia i zuzycia energii oraz
zuzycia elementdw konstrukcyjnych.

5.1.9.Dane

Aby sporzadzi¢ projekt przenosnika i montazu tasm PCS,
nalezy zna¢ wymiary i limity pomiedzy $rodkiem kota (i osi)
oraz powierzchnie taSmy (lub powierzchnie roboczg). Sa
one przedstawione w ponizszej tabeli dla kazdego typu:
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5.1.10. Minimalne katy skretu

W zaleznosci od zastosowania i projektu, tasmy modutowe
moga wykonac skret bez koniecznosci uzycia kot. W takim
wypadku mozna uzyska¢ maty kat skretu.

Ta informacja moze by¢ bardzo uzyteczna dla projektanta
lub uzytkownika. Na ponizszych rysunkach mozna zobaczyé
minimalne katy zalecane, ktére mozna uzyska¢ bez montazu
kot. Sg to najczestsze zastosowania przy tasmach
modutowych.

PCS-50 AL
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6. BEZPIECZENSTWO
6. 1. Efekty temperatury

Materialy termoplastyczne uzyte do produkcji produktow
PCS sa tatwopalne. Dlatego tez nie powinny by¢ wystawiane
na bezposredni kontakt z ogniem. Z tego samego wzgledu
nie powinny by¢ uzywane w temperaturach innych niz
zalecane, ktére wskazane sg w dokumentacji techniczne;.

W przypadku pozaru, gazy wytwarzane przez te produkty sa
toksyczne i niebezpieczne.

6.2. Efekty wilgotnosci

Stata wilgotno$¢ w wysokim stezeniu moze by¢ szkodliwa
dla niektorych materiatow termoplastycznych. W razie
wystgpienia takich warunkéw, powinno sie uzywac
materiatéw zalecanych w tym katalogu lub nalezy
skonsultowac z dziatem technicznym PCS.

6.3. Efekty pytui Scieralnosci

Jak w kazdym przypadku, gdy zastosujemy jaki§ me-
chanizm, obecnos¢ kurzu, ziemi itp. moze zniszczy¢ czesci
tasSmy modularnej. Jednakze, pewne materialy termo-
plastyczne moga by¢ bardziej odporne na te czynniki. W
takich przypadkach nalezy kierowac sie informacjami z tego
katalogu lub skonsultowaé sie z PCS.

Regularne czyszczenie pozwala na przedtuzenie zywotnosci
tasmy.
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7.TABELE
7.1. Zastosowanie przemystowe
Ponizsza tabela prezentuje zastosowanie najczestsze i

najbardziej polecane, jednakze moga by¢ uzyte rowniez inne
typy tasm.
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7.2.0dpornos¢ nasrodkichemiczne

Ten przewodnik podaje informacje n.t. odpornosci materia-
tow termoplastycznych na najpopularniejsze srodki che-
miczne, bazujgc na danych od producentéw. Nie jest to
specyfikacjaod PCS.

Olej napedowy

Oloosowy | B | & ]88 ] ||
Oejlurydzeny | 8 |88l ] ||
Ofwazoiwek | B | &8 |58 ] ||
oejminerainy __| x_Lm |8 [m]6Bd6B]
0lej do/zvansformawrow | B | x | x [ x | - | -]
oot M M xfm] |
oceanetyu [ B | B ] x| x| X |M]
fwasoctowyst6 | B | 8 ]88 ]6 ||
msarsens [ 8 | B |8 | B[
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wasmasiowy | B | -] B | x| - | -]
fwascytonowy | B | & ]88 ] - | -]
Kwaschlorowodorowy | B | B ] B8 | & | M | M]
kwaschlomsuorawy [ M [ M [ M W] - | -]
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astlowyses | 8 |88 le ] ||
(wasosforowy30% | B | & ] B 8] - | -]

sty | 8 | 886 ] |
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wasazotowys0% | x [ M| B [ x | M| M
wasolenoy | 8 [ m | [ - |6 |6
waspalmitrowy 708 | 8 | 8 | 8 [ B ] | -
wasaminosufonowy 20% | 8 | 8 | | - | M | M
assirtowyste | 8 | 8|8 6B ]6 |6
Dymiaoy nasseriowy | 8 | x | B | x | M | M
wastaninowy 10 | 8 | 8 |8 6] |
wasjodowodorowy | M [ m | [ ] | -
Wodabromowe [ M || || [
Wodsladlewsta | M | M| x (M ] |-
Aol minerainy | x | M| | -] | -
Amoniek wszstie) | 8 | 8 | B B ] - | -
paive |8 e ]BemM] |
See | BB | BB |- |-
smaec | - | - | BB ] - |-
Melesa |8 || BB ] - |-
Bunon |8 | x | M| ] - | -
e e x| x M ]| -
Niwoberzen | 8 | x | M M ] - | -
Ten (MM -] -
Benen | X (M| x| M8 |5



Tabele
TasSmy modutowe

Feon ] -] -] | x| x]x]|
[obuoraen | 8 8] |- |- ]|
Falandokey | 8 | x| - | | -] -]
peyra | xfwm]e|mle]es]
Glioletylenowysats | 8 [ e e |8 |6 ]x]
smar mydkabarowego | 8 | x| - | - | - ]| ]
pepen [ MM ] x| m]6B]es]
[ Wodorotenekposu | 8 | B ] 8|6 | ||
[ Wodoroteneksoau ——] 8 [ 6 ] |8 |- ]| ]
I ST T RO R i
TN N (31 EW N N
[Rozoryeannigte | 8 [ B | 8|8 ] ]| |
sarczanmangans | 8 [ - |8 |8 ]| ]
caterochorekwegla | M [ M [ M | M B ] X]
oben [ MM m M x]m]
Tjohoroetlen | M M | m M| -] ]
Mok | 8 fe el ] ]| ]
Tetachioroetylen | M [ M | M | M| -] ]
[Necttenekwodoruzk | & | B ] 8 |6 |6 ]e¢]

EZN N EN I N N
Pwo e |86 ]6& |- ||
oorelen | 8 | x [ MM ] | -]
oploretoanon | 8 | x [ M M| - ||
chorgamey | m [ M | x| MMM
choroberzen | m [ M | x [ M| -] -
wbiskez | 8 | x| -] M [M]
choreksert | 8 | - | -] | ||
chiorekmetylens | x | M | M ] m | | |
[T ST V3 A e N
(@K ERINEND = JNE | BN
wiezskbery | 8|8 |66 |||
wizskone | 8|8 6B ]6 | ||
wiezekmegnezu | 8 | 8 [ B ]| [ |
zoizekniau ] e | 8B 6 | - ||
viezskeou | 8 |8 86| ||
el ] B | BB X | - ||
Destyra | & | BB )& | ||
Dimetyloamina | & | - | -] - | - | - |
Ererdetyiony [ M| M [ M| M| x| x ]
Eyoamine e | B | -] - | - | - |
Ferd B |86 ]6& |- ||
Fomaldetyd s | 8 | 8 | B | x| - ||
Titosforanetyu | & | x| -] - | - | |
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